
Modernster Trockenraum für Tests und Versuche mit Lithium-Batterien
Das Energy Innovation Centre an der WMG 
beherbergt ein Labor zur Batterieanalyse 
sowie einen Teststand für elektrische bzw.  
Hybrid-Antriebe. 

In diesem Zentrum befindet sich eine hochmo-
derne Scale-Up Pilotlinie für Batteriemateria-
lien im Wert von rund 13 Millionen Pfund. 
Das Zentrum dient als zentraler Anlaufpunkt 
für die Entwicklung  von Batterien mit neuen 
chemischen Zusammensetzungen und für 

eine detaillierte industrielle Bewertung von 
Anwendungsbereichen wie z.B. Fahrzeuge, 
Stromnetze und Produkte innerhalb der Unter-
haltungselektronik. 

Das Team der Munters-Prozessluftspezialisten 
entwickelte, lieferte und installierte den  
energieeffizienten Trockenraum mit dem 
hocheffizienten Munters MDU-System,  
dessen Herzstück eine innovative Einheit zur 
Wärmerückgewinnung ist.

Komplettlieferung und Einrichtung eines 
Trockenraumes:
• Gleichbleibende und exakte 

Testbedingungen 
• Bereitstellung eines schlüsselfertigen 

Trockenraumes 
• Erreichen eines extrem niedrigen 

Taupunktes von –45°C
• Modernstes Design
• MDU2000 Sorptionsentfeuchter
• Benutzerfreundliche und genaue 

Überwachung und Bedienung 
• Energieeffizient

Ein konstanter Taupunkt von –45°C garan-
tiert eine stabile Arbeitsumgebung, welche 
zur Trockenhaltung der Elektrolyte unbedingt  
erforderlich ist, während die Lithium-Pouch- 
Zellen produziert und getestet werden.  
Jegliches Eindringen von Feuchtigkeit  
während der Elektrolytfüllung kann die  
spätere Batterieleistung beeinträchtigen.

 

Case Study: WMG, Universität Warwick
Trockenraum für Testserien  
mit Lithium-Batterien 



Der 9 x 5 Meter große Trockenraum ist nur 
ein Teil der Pilotreihe. Er bietet bis zu sechs 
Mitarbeitern Platz und verfügt über einen 
durchgängigen Taupunkt von –45°C, was 
einer relativen Luftfeuchtigkeit von weniger 
als einem Prozent entspricht.

Der Trockenraum enthält eine Komplett- 
ausrüstung zur Produktion von Pouch-Zellen, 
bei der die Feuchteempfindlichkeit des  
Zellmaterials nach der Trocknung der  
Elektroden zu einem Problem wird, wie z.B.:
  Trocknung und Zuschnitt von Elektroden
  Zellstapelung 
  Einlegen in die Pouches
  Elektrolytenbefüllung 

Für die Erhaltung gleichbleibender Bedingun-
gen sorgt ein Munters MDU-System, welches 
in der Nähe des Trockenraumes platziert 
wurde. Von diesem MDU-System aus werden 
alle Feuchtigkeitslevel über ein integriertes  
Siemens-Steuerungssystem überwacht. 
Das Munters MDU2000-System mit integrier-
ter Wärmerückgewinnungseinheit verfügt über 
einen Entfeuchtungsrotor, welcher als Herz-
stück der Anlage zur Luftbehandlung fungiert.

Die spezielle Bauweise der Munters Wärme-
rückgewinnungseinheit nimmt ca. 100 KW 
Wärmeleistung auf, während die Anlage in  
Betrieb ist und setzt diese zur Erwärmung des 
Trockenraumes ein, der somit keine separate 
elektrische Heizung benötigt.

Das Betreten und Verlassen des Trockenrau-
mes durch die Angestellten erfolgt über eine 
Schleuse im Trockenraum. Sobald sie den 
Raum betreten haben, wird mit den 25.000 m³/h 
Trockenluft eine laminare Strömung im Raum 
erzeugt. Diese bewegt sich entlang einer  
Versorgungswand von einem Ende des Rau-
mes bis zur Ausgabewand am anderen Ende.

Paul Blackmore, WMG Projektmanager, meint: 
„Ich möchte an jedem Punkt des Produktions-
prozesses darüber im Bilde sein, welcher 
Feuchtigkeit meine Produkte ausgesetzt sind. 
Daher richte ich die Kontrollsensoren immer 
auf die Seite der Abluft aus, da ich weiß, dass 
dies das Worst-Case-Szenario wäre.“

Den Bau der Trockenkammer konnte WMG in 
sehr kurzer Zeit realisieren, da alle Komponen-
ten vom selben Lieferanten stammten. Munters 
hat sich um alle Details gekümmert, wie z.B. 
die Verkabelung, Beleuchtung, Bodenbeläge, 
Fenster sowie alle Anschlüsse und die Installa-
tion innerhalb eines eng gesteckten Zeitrah-
mens fertiggestellt.

Auch hat Munters energieeffiziente LED-Decken- 
leuchten und einen Fußbodenbelag, der elektro- 
statische Ladung verhindert eingebaut. Für  
das Rundum-Sorglospaket sind umfangreiche  
Service- und Wartungsoptionen verfügbar.MDU Installationsraum
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Paul Blackmore musste für seinen hochmoder-
nen Trockenraum einen Lieferanten finden, der 
die anspruchsvollen Anforderungen an ein 
Entfeuchtungsrotor-System mit niedrigem  
Taupunkt für die Batterieindustrie nachweislich 
erfüllen konnte.

„Für die Firma Munters habe ich mich auf 
Grund ihrer langjährigen Erfahrung in der 
Bereitstellung von Lösungen mit niedrigem 
Taupunkt für Batterieanwendungen entschie-
den. Das Partnerschaftskonzept mit Munters 
stellte uns eine Lösung zur Verfügung, die 
nicht nur innerhalb unseres Budgets lag, son-
dern auch unseren eng gesteckten Zeitrah-
men erfüllen konnte. Das Team kam gut mit 
den erschwerten Arbeitsbedingungen auf 
Grund der beengten Platzverhältnisse zu-
recht“ so Paul.

Das Munters-Team hat sich den Verbesserun-
gen von Lösungen mit niedrigem Taupunkt  
für die Industrie verschrieben, die sich mit der 
Forschung und Entwicklung von Lithium-Batte-
rien beschäftigt. Die kontinuierliche Entwick-
lung von Entfeuchtungsrotor-Materialien und 
prozesslufttechnischen Anlagen für den Innen-
bereich ermöglichen einen sehr niedrigen 
Energieverbrauch und erfüllen gleichermaßen 
die hohen Anforderungen, die bei der  
Batterieproduktion vorherrschen.

Das Energy Innovation Centre wird ein 
Übungsfeld für die nächste Generation  
von Batterie-Chemikern sein und eines von  
Europas führenden Zentren für das Testen  
von Lithium-Batterien.

Energy Innovation Centre:  
www.wmghvmcatapult.org.uk

Weitere Informationen zu dieser und weiteren 
Munters-Anwendungen aus dem Bereich  
niedriger Taupunkte finden Sie unter:

www.munters.com/WMG 


