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Die deutsche Firma Battermann GmbH legt als Vollsortimenter

ein besonderes Augenmerk auf erstklassige Fisch-, Fleisch- und
Feinkostorodukte. Zentral zwischen den Rheinmetropolen Kéln und
Bonn gelegen, garantiert Battermann als Partner der Gastronomie
eine schnelle und zuverlgssige Belieferung. Zudem werden die
Kunden gerne vor Ortim Abholshop durch kompetente Mitarbeiter
beraten. Um die Produkte in ansprechender Art und Weise zu
prasentieren, sind alle gekihlten und gefrorenen Produkte in
Kahlvitrinen fir die Kunden zugénglich.

Die Vitrinen fur das Gefriergut ffnen sich vom Shop aus direkt in das Kihllager.
Mit einer Temperatur von -15°C im Kihllager ist es eine groBe Herausforderung,
die Glastiren beschlagfrei zu halten, wenn bei deren Offnen die kalte Luft

auf 23°C warme Luft aus dem Shop trifft. Der Transport der Waren in das
Kuhllager und heraus erfolgt teilweise auch tber den Shop, wodurch die grofBe
automatische Tir mehrmals am Tag gesffnet werden muss.

Fallstudie:
Vorteile fur Battermann durch die Installation eines Munters Luftentfeuchters
der ML-Serie

Vorteile:
* Keine vereisten und rutschigen Béden mehr

* Keine Eisbildung an Turen, Decken und an den Produkten

* Ansprechende Présentation der Tiefkihlprodukte

* Reduzierung des Energieverbrauchs des Kihlsystems um 30 % dank

Warmerickgewinnung
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Die N&i\jrbq/ifr i eL‘ in dem -15°C kaltenXihllager
ie sichez@i Arbeitsbedingungen mit trockenen,
eisfreien Boden, ohne Nebelbildung oder stérende
Reifbildung an Tiiren, Produkten und Decken zu schatzen.

wisse,

Die grofe Heraus-
forderung ist, Konden-
sation zu vermeiden

Die Battermann GmbH war sich bewusst, dass die Feuchtigkeit in der Umgebung
des Kuhllagers geregelt werden muss, um Probleme durch den Unterschied in
Temperatur und Wassergehalt zwischen Kihllager und Shop zu vermeiden.
Bekannt fir sein hohes Bewusstsein in Sachen Energieverbrauch und Effizienz
wurde Munters gebeten, die energieeffizienteste Lésung fir dieses neue Gebaude
bereitzustellen.

Die Munters GmbH entwickelte eine IceDry™ L&sung fir die 2.000 m?
Kihllagerflache, die auf einem Luftentfeuchter des Typs MLT1100 mit einer
Warmerickgewinnung basiert.

Der Luftentfeuchter wurde vor dem Kihllager, in 3,5 m Héhe neben der
automatischen Tur platziert. Ein Kanal wurde in das Kuhllager gefuhrt und
ein vertikal angeordneter Trockenluftausblaskanal neben der automatischen
Tur installiert. Durch das Einblasen der Trockenluft an dieser Position wird
der Turbereich kondensatfrei gehalten, der Streifenvorhang bleibt eisfrei und
eintretende Feuchtigkeit wird direkt durch die trockene Luft aufgenommen.



Hohe Energieettizienz
hat Prioritét

Der ML1100 Entfeuchter hat einen nominellen Luftstrom von 1.100m3/h und
arbeitet im Dauerbetrieb. Die Luftentfeuchter der ML Serie sind bereits ab Werk
mit einem internen Warmertickgewinnungssektor ausgerustet, der den Bedarf an
externer Wérme fur die Regenerierung des Rotors verringert.

Zusétzlich zu dieser Energieoptimierung ist der ML1100 bei der Battermann
GmbH mit einer Wérmerickgewinnungseinheit zwischen der Prozessluft und der
zugefihrten trockenen Luft ausgestattet. Hierdurch wird die Energie der kalten
Prozessluft zum Teil an die Trockenluft-Seite zurickgegeben, wodurch die Kosten
fur die Kuhlung reduziert werden.

Mit dieser Lésung reduziert sich der Energieverbrauch des Kihlsystems um
16.000 kW/Jahr und gewdhrleistet eine Amortisationszeit von nur 3 Jahren fir die
Warmerickgewinnungseinheit.

Sie suchen nach &hnlichen Lésungen fiir lhr Unternehmen? Besuchen Sie unsere Website:
https://www.munters.com/lebensmittel

Munters behalt sich das Recht vor, Anderungen an Spezifikationen, Mengen usw. aus produktionstechnischen
oder anderen Griinden nach der Veréffentlichung vorzunehmen. © Munters AB, 2021
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