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Votre climat idéal

Les solutions de déshumidification a dessicant
peuvent aider la plupart des industries a contréler
les conditions climatiques en intérieur afin d'ameé-
liorer leur bilan environnemental et d'augmenter
leur rentabilité. Les systemes de déshumidification
répondent a de nombreuses applications différentes
et éliminent 'lhumidité indésirable de l'environne-
ment intérieur d'un batiment pour aider a contréler
Chumidité relative et le point de rosée. Dans les
applications commerciales et industrielles, les
déshumidificateurs permettent de contréler la
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condensation, ce qui garantit la teneur en humidité
de votre produit, permet un fonctionnement fluide
des procédés et optimise lefficacité de la production.

Utilisez ce guide complet et facile a suivre pour en
savoir plus sur la maniere dont la déshumidifica-
tion peut contribuer a votre industrie et/ou a votre
application. Il vous suffit de trouver votre défi, votre
application ou votre industrie pour en savoir plus sur
les solutions de contréle du climat qui peuvent vous
aider a obtenir le climat idéal.
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Défis

Prenez le contréle de votre climat

De lindustrie alimentaire aux archives, en passant
par les services publics, les centres de données ou
la défense, presque tous les secteurs font face a des
defis en matiere de contréle du climat. Lhumidite, la
température et la qualité de lair sont tous des fac-
teurs qui peuvent avoir un impact sur les processus
dans le monde entier. Et sans contréle adéquat de
lhumidité, lexces d’humidité dans lenvironnement
peut entrainer des temps d'arrét imprévus, des pro-
duits défectueux, des problemes de sécurité et de
santé et des pertes financieres.

Mais vous pouvez relever les défis uniques en
matiere de climat auxquels vous étes confronte
grace a une solution de déshumidification Munters
sur mesure. Le traitement de lair éprouvé et éco-
nome en énergie de Munters vous aidera a optimiser
votre climat intérieur pour une activité durable a
long terme.

Croissance bactérienne,
moisissures et champignons

Lair humide chargé de bactéries
peut accroitre le risque de conta-
mination dans la production et le
stockage. Lorsque le taux d'hu-
midité est supérieur a 70 %, les
moisissures, les champignons et
le mildiou proliferent.

Des matieres premieres a la pro-
duction, en passant par le condi-
tionnement, le transport et le
stockage. Tous les produits et bati-
ments sont affectés par une humi-
dité relative élevée. La durée de
vie et la qualité du produit peuvent
étre considérablement améliorées
grace a la déshumidification.

Applications éprouvées

— Museées et bibliotheques

— Archives

— Loisirs

— Industries alimentaire
et pharmaceutique

Réactions chimiques

Lhumidité, ou vapeur d'eau, est
lun des composants suscep-
tibles de provoquer une réaction
chimique indésirable. Par exemple,
le lithium (utilisé dans la produc-
tion de batteries au lithium) réagit
violemment a la vapeur d'eau.
C’est pourquoi la production de
batteries au lithium ne peut étre
effectuée que dans une zone
extrémement séche (déshumi-
difiée). Les explosifs et les pro-
pulseurs sont également connus
pour étre sensibles aux réactions
chimiques avec lhumidité.

Le contréle de 'lhumidité a laide
de la déshumidification permet
d'éviter les réactions indési-
rables qui pourraient entrainer
un produit instable, un risque
d'explosion ou la formation de
composés chimiques indésirables
et dangereux, par exemple le gaz
hydrogéne.

Applications éprouvées

— Fabrication de batteries au
Llithium

— Stockage des munitions

— Semi-conducteurs

— Stockage des films

Condensation

Lorsque leau s'évapore, elle se
transforme en vapeur d'eau. Au
contact des surfaces froides, de la
condensation se forme. Cette eau
pourrait s'ecouler sur les murs, les
plafonds et les produits, ce qui
augmenterait le risque de conta-
mination des produits et entraine-
rait une diminution de la sécurité
et de la qualité des produits.

Les systémes de déshumidifi-
cation permettent de créer des
atmospheéres a faible taux d’humi-
dité afin d'éviter cette contamina-
tion et de réduire le milieu propice
a la formation de moisissures et de
microbes. Lutilisation d'un déshu-
midificateur Munters avec contréle
de la condensation permet de
réduire la détérioration des pro-
duits, la corrosion et la détériora-
tion de la structure des batiments.

Applications éprouvées

— Chambres froides

— Poudres a écoulement libre
— Transformation alimentaire

— Transformation
pharmaceutique

— Patinoires et salles de sport

— Installations de traitement
des eaux



Corrosion

La corrosion, ou loxydation du
métal, est fortement influencée
par la présence d’humidité dans
Lair. Une humidité relative élevée
entraine la formation d'une fine
couche de molécules de vapeur
d'eau a la surface du métal.

La déshumidification peut réduire
Chumidite relative a 45-50 % sans
aucun probléme, ce qui permet de
stopper la corrosion. Cela réduira

considérablement les dommages

et les colts de maintenance.

Applications éprouvées

— Stockage de lacier

— Véhicules et équipements
militaires

— Loisirs

— Ponts suspendus

— Installations de traitement
des eaux
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Accumulation de glace

Laccumulation de glace et de
givre affecte la productivite, la
qualité et la sécurité.

Une solution de déshumidifica-
tion vous aidera a maintenir les
niveaux de sécurité les plus éleveés
en empéchant la formation de
glace et de condensation. Sans
glace, les travailleurs ne risquent
pas de glisser et léquipement

ne sera pas endommagé par

une chute de glace. Labsence de
brouillard signifie une réduction
des accidents dus a une visibi-
lité réduite. Lamélioration des
conditions climatiques renforce
également lefficacité des évapo-
rateurs et des équipements de
congélation en empéchant la for-
mation de glace, en garantissant
de meilleures performances, en
réduisant les cycles de dégivrage
et en économisant sur les colts
de maintenance.

L'élimination du brouillard a linté-
rieur des chambres froides amé-
liore la visibilité et la sécurité.

Applications éprouvées
— Chambres froides

—> Congélateurs/congélateurs
en spirale

Absorption de l'humidité

Le climat doit étre strictement
contrélé pendant la production,

le conditionnement et le stockage
des produits hygroscopiques. Lab-
sorption d’humidité peut pertur-
ber le fonctionnement précis d'un
produit final, tout comme la durée
de conservation est affectée si

le produit absorbe de lhumidité
pendant la production. Certains
produits doivent étre fabriqués et
conditionnés dans des environ-
nements dont le taux d’humidité
relative est inférieur a 25 %.

Les systemes de déshumidifica-
tion Munters sont le moyen le
plus simple et le plus précis d'at-
teindre et de contréler les condi-
tions d’humidité exactes requises.

Applications éprouvées

— Fabrication et conditionnement
des matériaux hygroscopiques

— Transport pneumatique
— Silos
— Fabrication de comprimés

— Stockage du bois et du papier

Propriétés mécaniques

Les matériaux sont en équilibre
avec leur environnement. Dans
les climats humides, les matériaux
absorbent davantage d’humidité
de lair, tandis que dans les climats
secs, c'est l'inverse qui se pro-
duit. Dans certains cas, cela peut
influencer les propriéetés méca-
niques des mateériaux. Un papier
trop humide ne sera plus droit.
Certains types de colle sensibles
a l'humidité perdent leur pou-
voir adhésif, et le nylon absorbe
tellement d’humidité que la taille
et la tolérance du produit en sont
affectées.

Applications éprouvées

— Fabrication et conditionnement
des matériaux hygroscopiques

— Transport pneumatique
— Silos
— Fabrication de comprimeés

— Stockage du bois et du papier

Produit qui s'agglomeére/colle

De nombreuses poudres et
produits attirent et retiennent
Uhumidité. Lorsque ces produits
sont stockés dans des silos ou
des bacs, ou transportés dans
des systémes de transport pneu-
matique, 'lhumidité peut les faire
adhérer aux parois des silos et
provoquer des blocages. Ces
problémes ont pour conséquence
une baisse de la productivité, une
augmentation des colts de pro-
duction et une baisse de la qualité
des produits.

La déshumidification est un
moyen simple et efficace d'em-
pécher la condensation, le col-
lage ou les agglomérations. Cela
se traduit par une productivité
accrue, des colts de production
réduits, des temps d'arrét réduits,
une meilleure hygiéne et une qua-
lité de produit supérieure. L'usure
des surfaces dans les silos peut
également étre évitée.

Applications éprouvées

N

Manutention des matériaux

N

Transport

\%

Conditionnement
Silos

Poudres alimentaires

NV

Pharmaceutique

N

Produits chimiques

Contréle renforcé

Munters fournit des solutions
complétes de contréle du climat,
offrant un contréle précis de 'hu-
midité et de la température avec
différents niveaux de filtration.

L'association d'un agent déshydra-
tant et d'un systéme de refroidis-
sement fonctionne en harmonie
avec des contrbles précis.

Applications éprouvées
— Archives
— Chambres de test

— Produits pharmaceutiques
(ingrédients pharmaceutiques
actifs — API)



Lignes de transport

Lorsque les ingrédients hygrosco-
piques et les poudres absorbent
Uhumidité, ils deviennent collants
et saccumulent a lintérieur des
lignes de transport. Les problémes
d'écoulement qui en résultent
ralentissent le processus, suscitent
des préoccupations en matiere
d’hygiene et finissent par entrainer
des temps d'arrét colteux.

Le pré-séchage de lair a laide
d'un déshumidificateur Munters
garantit le transport des produits
dans un environnement sec. Cela
permet un transport rapide et
continu, sans probléme et sans
arrét de production imprévu.

Applications éprouvées

N%

Produits chimiques

N%

Alimentaire

N%

Pharmaceutique

NS

Conditionnement

NS

Pesage

NS

Tunnels de refroidissement

Revétement du produit

Les processus de revétement
peuvent étre raccourcis et rendus
plus cohérents en ajoutant de lair
sec. Quelle que soit la saison, les
conditions climatiques dans les
systemes de revétement seront
stables tout au long de lannée,
garantissant ainsi des conditions
optimales. La productivité aug-
mente et les colts énergétiques
peuvent étre réduits. Lutilisation
d'un systéme de déshumidifica-
tion avec dessicateur Munters
permet déliminer le risque de
contamination du systeme de
conditionnement par de lair de
retour humide.

Vous bénéficiez d'une production
constante tout au long de lannée,
qui peut méme augmenter de

15 & 20 %. La déshumidification
Munters permet également de
réduire les temps de séchage

et de garantir la conformité aux
réglementations BPF.

Applications éprouvées
— Confiserie

— Fabrication de comprimeés

Séchage du produit

La méthode la plus courante pour
le séchage du produit consiste

a introduire de lair chaud, éva-
porant ainsi 'lhumidité contenue
dans le produit. Cependant, cette
solution n'est pas idéale, car
laugmentation de la chaleur et
de 'lhumidité augmente le risque
de formation de moisissures et

de champignons. Cela peut a son
tour provoquer de la corrosion sur
les machines et la chaleur sup-
plémentaire peut endommager le
produit a sécher.

En utilisant des déshumidifica-
teurs Munters, les conditions
peuvent étre maintenues a un
niveau constant afin d'empécher
ces conditions destructrices de se
produire.

Applications éprouvées

— Alimentaire

— Produits pharmaceutiques
— Produits chimiques

— Films

Séchage par pulvérisation

Le séchage par pulvérisation est
courant dans le monde entier
pour de nombreux produits.

Dans des conditions chaudes et
humides, le processus de séchage
par pulvérisation est sensible

aux variations saisonnieres. Les
changements du climant ambiant
influencent les conditions de lair
d'entrée dans le processus de
séchage, ce qui a pour consé-
quence une faible capacité de
séchage, des fluctuations impor-
tantes du processus et des dif-
ficultés a sécher les produits les
plus sensibles.

La déshumidification crée des
conditions d'air constantes tout
au long de lannée. Le processus
de séchage par pulvérisation est
ainsi plus facile a contréler, ce
qui permet de protéger la qua-
lité du produit et d'éviter qu'il ne
colle. Les pertes de poudre sont
réduites et les temps d'arrét de
lusine sont réduits au minimum.

Applications éprouvées

— Alimentaire (par ex. produits
laitiers en poudre)

— Pharmaceutique

— Produits chimiques

Chaleur résiduelle

Utilisez la chaleur générée par des
sources telles que la cogénéra-
tion. Il peut s'agir d'eau chaude a
basse pression (LPHW), générale-
menta 85 °C.

La chaleur utilisée pour réac-
tiver les systemes de contréle

du climat permet de fournir de
lair conditionné tout au long de
lannée dans les zones souhaitées.
Les résultats comprennent une
reduction des colts énergétiques
grace a une efficacité améliorée
et une charge de refroidisseur
réduite.

Applications éprouvées

— Applications diverses



Industries

Votre climat idéal

Toutes les industries operent dans des environne-
ments complexes et exigeants. Cependant, les solu-
tions de déshumidification innovantes, efficaces et
durables de Munters peuvent fournir un environne-
ment stable avec une consommation d'énergie plus
faible, en comparaison avec d'autres technologies.

Des solutions innovantes, efficaces et durables qui
permettent de controler la température et lhumidité
intérieures peuvent créer un environnement sain,
réduire les colts energetiques, garantir la qualité
des produits et prolonger la durée de vie des équi-
pements.

Votre climat ideal pour l'indus-
trie pharmaceutique

Le contréle du climat représente un facteur impor-
tant pour une production pharmaceutique fiable et
prévisible. Des laboratoires de R&D a la production
de masse, les systemes Munters peuvent :

— Stabiliser les conditions toute lannée

— Réduire les effets de 'lhumidité dans les
formulations

— Garantir la conformité aux BPF/SOP

— Augmenter la capacité de production

— Garantir la résilience et la disponibilité

— Améliorer les opérations de pesage et de dosage
(en contrélant la teneur en humidité des
ingrédients)

1. Silos et transport

4. Tri/Pesage/Mélange

O [*=® | —fus]
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— Réduction des déchets

— Prévention de la condensation — Taux d’humidité fixe
qui provoque le collage

— Amélioration de l'écoulement
des poudres

— Réduction du nettoyage

— Reéduction du blocage des
machines causé par la
condensation

— Garantie d'un taux d’humidité
constant pour un pesage précis

7. Conditionnement/Etiquetage

— Réduction des dommages
et de leffondrement du
conditionnemement

— Ameélioration du scannage
des étiquettes

2. Salles blanches et R&D
— Conditions stables toute — Productivite élevee
lannée — Réduction de la
— Reéduction du gaspillage consommation dénergie
— Amélioration de la précision
du dosage

5. Broyage et compression

8. Stockage frigorifique

— Reéduction significative de
la glace dans les congélateurs
en spirale et les tunnels de
refroidissement

— Prévention du collage du — Réduction significative de
produit la glace sur les produits

— Moins diarréts = amélioration de la qualité

— Augmentation de la capacité 5 Reduction des besoins de
de production nettoyage

3. Séchage

— Séchage plus rapide dans les
tours de pulvérisation et les
lits fluidises

— Economies d'énergie
jusqu'a 25 %

— Conditions constantes - pas
de fluctuations saisonnieres

6. Fabrication de comprimés
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Votre climat ideal
pour l'industrie alimentaire

De la ferme a lassiette, les solutions de contrble
du climat Munters sont utilisées tout au long de la
chaine d'approvisionnement alimentaire pour :

— Optimiser la qualité des produits

1. Silos et transport

— Prévention de la condensation
qui provoque le collage

— Amélioration de l'écoulement
des poudres

— Réduction du nettoyage

2. Séchage

— Séchage plus rapide dans les
tours de pulvérisation et les
lits fluidisés

—> Economies d'énergie jusqu’
a25%

— Conditions constantes - pas
de fluctuations saisonniéres
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— Augmenter lefficacité de production
— Améliorer la sécurité et l'hygiene

— Reéduire le gaspillage

— Economiser de lénergie

3. Tri/Pesage/Mélange

— Réduction du blocage des
machines causé par la
condensation

4. Congélation et stockage
frigorifique

— Réduction significative de la
glace dans les congélateurs
en spirale et les tunnels de
refroidissement

— Reéduction significative de
la glace sur les produits
= amélioration de la qualite

— Réduction des besoins de
nettoyage
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5. Conditionnement/Etiquetage
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— Réduction des dommages et
de leffondrement du
conditionnemement

— Amélioration du scannage
des étiquettes

6. Stockage frigorifique

— Réduction de la glace, du
gel et du brouillard dans les
entrepodts frigorifiques

— Amélioration de la sécurité

Archives

Une humidité relative élevée et
incontrélée endommage la plupart
des matériaux. Les entrepdts d'ar-
chives contiennent tout un éventail
de documents, d'artefacts et de
textiles, ainsi que des archives mili-
taires et des arsenaux contenant
des munitions et des armes.

La prévention de la corrosion,

des moisissures, du mildiou et/

ou des champignons prolongera
considérablement la durée de vie
des biens précieux. La prévention
des fluctuations saisonnieres de
lhumidité permettra de répondre
aux exigences du PD5454 et d'éli-
miner le besoin de chauffage dans
certaines zones.

Applications éprouvées

— Livres, documents, papier
— Graines

— Films, cassettes, vidéos

— Euvres d'art

Automobile

Lindustrie automobile doit
répondre a des spécifications pré-
cises en matiére de température
et d'humidité. Les voitures com-
pletes, les moteurs et les pieces
sont soumis a une grande variété
de tests dans des chambres cli-
matiques et des souffleries.

Les équipements Munters
assurent un environnement adé-
quat pour les tests, la production
et le transport des composants
automobiles, ce qui permet aux
constructeurs de simuler toutes
les conditions environnementales
avec des systémes de déshumidi-
fication capables de fournir de lair
a des conditions de point de rosée
ultra-bas.

Applications éprouvées
— Tests d'émissions

— Revétement, peinture
et séchage du verre

— Chambres anéchoiques
et d'essai

— Souffleries
— Laminage et moulage

— Fabrication

Produits chimiques

La fabrication de produits
chimiques et de produits
chimiques fins nécessite une mul-
titude d'équipements pour garan-
tir la qualité et la cohérence. Un
taux élevé d’humidité indésirable
peut créer un certain nombre

de problémes pour les fabricants
de produits chimiques et leurs
utilisateurs.

Munters peut créer un envi-
ronnement approprié pour la
fabrication, le conditionnement,
le transport et le stockage des
produits sensibles a lhumidité.

Applications éprouvées

— Matiéres plastiques

N%

Séchage des films

NS

Moulage par injection

NS

Moulage de précision

NS

Laminage du verre et des
matiéres plastiques

13



Séchage/salles de séchage
du linge et des vétements

Les salles de sechage militaires
et civiles permettent de réali-
ser d'importantes économies

en séchant les vétements et les
uniformes grace a la déshumidi-
fication a dessicant. Le processus
comprend un déshumidificateur
avec ventilateur qui seche rapi-
dement et efficacement les
vétements sans nécessiter de
chauffage ou de séchage au
seche-linge.

Simple a installer et a faible
consommation d'énergie, cette
solution prévient également
lusure des vétements et peut étre
utilisée pour un large éventail
d'applications. Il a été démontré
que cette solution permet déco-
nomiser jusqu'a 70 % d'énergie
par rapport au chauffage et
qu'elle seche plus rapidement que
la plupart des autres systemes.

Applications éprouvées

— Uniformes militaires et de
tenues de sauveteurs

— Centres d'activité en plein air
et centres équestres

- Ecoles, bureaux et
clubs de sport
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Centres de données

Un climat intérieur adapté est
essentiel pour les centres de
données. Maintenir efficacement
les bonnes conditions permet
d’améliorer la fiabilité, de réduire
les colts d'exploitation et de
garantir un fonctionnement plus
durable du centre de données.
Léquipement d'un centre de don-
nées génére une quantité impor-
tante de chaleur et fonctionne
de maniére plus efficace et plus
fiable dans certaines plages de
température. Des niveaux d'hu-
midité inadaptés dans les centres
de données peuvent entrainer
des décharges électrostatiques
ou de la corrosion, ce qui peut
endommager les serveurs, tandis
qu'une ventilation inadéquate
peut compromettre les conditions
de travail. Les solutions Munters
peuvent maintenir efficacement
un climat intérieur parfait grace a
une ventilation et un contréle de
lhumidité adequats.

Défense

Le climat dans et autour des
équipements, systémes et com-
posants militaires et aérospa-
tiaux a une influence directe sur
la qualité et l'état des élements.
Les environnements a humidité
contrélée permettent de réduire
les colts d'entretien et d'aug-
menter la disponibilité de lequi-
pement. De plus, lair sec réduit
et stoppe méme la corrosion

en abaissant le taux d’humidité
relative a environ 40-45 %. Sur
les infrastructures et les éléments
contenant des matiéres orga-
niques, la prolifération des moi-
sissures et des champignons est
également stoppée. La dégrada-
tion des composés chimiques des
munitions est ralentie, voire stop-
pée, ce qui optimise leur durée de
conservation en toute sécurité.

Applications éprouvées
— Stockage des munitions

— Stockage contrélé de
Uhumidité (CHE)

— Stockage des biens

-

Electronique - production de
batteries a point de rosée bas

Le développement et la fabri-
cation des batteries au lithium
doivent avoir lieu dans des

salles séches a tres faible taux
d’humidite, qu'il s'agisse d'un
petit laboratoire de R&D, d'un
micro-environnement ou d'un site
de production a grande échelle.

Chaque salle séche est unique

et congue pour garantir des
conditions climatiques optimales
avec un point de rosée pouvant
descendre jusqu’a -40 °C et une
humidité relative inférieure a 1 %.
Munters possede lexpérience et
lexpertise nécessaires pour offrir
le meilleur environnement pos-
sible, avec des solutions adaptées
a vos besoins.

Applications éprouvées

— Recherche et développement
et universités

— Production de batteries
— Automobile - hybride/
électrique

— Stockage sur réseau électrique

Loisirs

En raison du taux éleve d’humi-
dité dans de nombreuses instal-
lations de loisirs, les centrales
de traitement d'air classiques
ne sont pas en mesure de créer
un climat intérieur confortable
et sain. De nombreux palais des
sports et patinoires dépendent de
la déshumidification pour obte-
nir lenvironnement parfait pour
leur installation, ce qui protege
les athletes des probléemes qui
peuvent survenir en cas d’humi-
dité indésirable dans lair.

Les systemes de déshumidifi-
cation Munters empéchent la
condensation et la corrosion,
réduisent les dommages

causés au batiment lui-méme et
réduisent les colts énergétiques.

Applications éprouvées
— Patinoires
— Courts de tennis intérieurs

— Salles de sport
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Musées, bibliothéques et galeries

Une humidité relative constante
permet de préserver les arte-
facts et les documents dans les
museées, les galeries et les biblio-
théques. Des petites armoires et
vitrines aux entrepéts, en passant
par des bibliotheques ou des
musées entiers, la déshumidifica-
tion assure un contréle constant
de la température et de 'lhumidité
relative tout au long de lanneée,
tout en réduisant la consomma-
tion dénergie.

Les solutions de déshumidifica-
tion Munters peuvent améliorer la
qualité de lair intérieur et prévenir
les moisissures et la corrosion.

Applications éprouvées

— Stockage des ceuvres dart,
musées et galeries

— Bibliothéques et archives
documentaires
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Services publics, production
d’électricité et mise sous cocon

Une humidité élevée provoque

de la condensation, de la corro-
sion et de la rouille, ce qui, dans
une centrale électrique, entraine
des problémes au hiveau des
turbines a gaz, des pompes, des
appareillages de commutation

et des opérations électroniques.
Cela peut entrainer des pannes
de démarrage apreés des arréts de
maintenance, avec des amendes
pour non-livraison. Lair sec assure
la protection de la centrale élec-
trique contre la corrosion et la
maintient en parfait état.

Les solutions de déshumidifica-
tion Munters préservent parfai-
tement les centrales électriques
mises a larrét, ce qui permet un
démarrage rapide aprés une mise
a larrét ou une mise sous cocon.

Applications éprouvées
— Démantélement nucléaire

— Protection des turbines et
préservation des chaudieres

— Centrales électriques en cours
de construction, d'exploitation
et de maintenance
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Services publics - parcs éoliens

Pour les éoliennes, l'environne-
ment agressif dans lequel elles
sont souvent situées nécessite
une protection particuliere de la
machinerie de la nacelle et de la
tour. Les risques principaux com-
prennent les infiltrations d'eau
par les entrées d'air et la corrosion
causée par la condensation.

Munters est l'un des principaux
fournisseurs des fabricants d'éo-
liennes dans le monde.

Nos solutions de déshumidifica-
tion contribuent a préserver les
machines et les tours.

Applications éprouvées

— Parcs éoliens, y compris
offshore

Supermarchés et vente au détail

Une quantité excessive d'air
humide entrant dans un espace
de vente au détail peut créer un
environnement inconfortable. Lair
humide donne non seulement aux
consommateurs et aux employés
une sensation de froid et de
moiteur, mais il oblige les sys-
temes CVC du magasin a fonc-
tionner plus intensément pour
atteindre des températures
idéales, ce qui entraine des

colts energétiques plus éleves.
Les concepteurs de systéemes
CVC sont confrontés au défi de
réepondre a des exigences de
refroidissement sensibles et
latentes, tout en réduisant
lempreinte carbone et en garan-
tissant une plus grande efficacite
énergétique.

Pour le secteur de la vente au
détail, les solutions Munters
offrent un systéme CVC plus effi-
cace et plus performant qui crée
un environnement confortable et
sain pour travailler

et faire des achats.

Applications éprouvées
— Supermarchés

— Centres de distribution

Gamme de services Munters

Chez Munters, nous nous engageons a proposer
une gamme compléte d'offres de services pour vous
aider tout au long du cycle de vie de votre équipe-
ment Munters.

Aide a la mise en service

Nos techniciens de maintenance qualifiés s'assurent
que votre équipement fonctionne comme prévu,
afin que votre investissement bénéficie du meilleur
départ possible. Nous proposons toutes sortes de
services, de la simple mise en service d'une unité a
des installations completes clé en main.

Entretien

Préservez le bon fonctionnement de votre équipe-
ment grace a des visites sur site effectuées par des
techniciens formés en usine et a des contréles réegu-
liers des performances des roues.

Rénovation et mise a niveau

Augmentez l'efficacité et la capacité énergétiques
grace a nos solutions de rénovation pour les équipe-
ments déja en service.

Ameéliorez les commandes, remplacez votre roue ou
mettez a niveau votre ventilateur pour maximiser
les performances et économiser de largent et de
lénergie. Munters fabrique également des blocs de
zéolithe sur mesure pour le remplacement de tous
les systémes de roue en zéolithe et en carbone.

Contrats d’entretien Munters

Assurez-vous que votre équipement Munters fonc-
tionne toujours conformément aux spécifications.
Les contrats d'entretien Munters, adaptés a vos
besoins, offrent un entretien de pointe du cycle de
vie de votre équipement et vous apportent la tran-
quillité d'esprit.

Pieces Munters d'origine

Nous n'utilisons que des pieces Munters d'origine,
congues, testées et vérifiées pour garantir que
chaque piece respecte ou dépasse les spécifications.
Des kits d'entretien pratiques sont congus pour faci-
liter lentretien.
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Munters est un leader mondial en solutions de traitement
de lair et de climatisation écoénergétiques. Au travers de
technologies innovantes, Munters crée pour ses clients le
climat idéal dans un large éventail de secteurs,

Munters définit le futur de lassainissement d'air depuis 1955.
A présent, lentreprise dispose d'usines et de bureaux de vente
dans 30 pays pour environ 4 000 employés.

Pour plus d'informations, consultez www.munters.com

Pour des raisons de production ou autres, Munters se réserve le droit d'apporter des modifications
aux spécifications, quantités, etc. consécutives a la publication. © Munters AB, 2023
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