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Su climatizacion perfecta

Las soluciones de deshumidificacion por desecante
permiten a la mayoria de las industrias controlar las
condiciones de climatizacion interior para mejorar su
perfil medioambiental y aumentar la rentabilidad.
Los sistemas de deshumidificacion son compatibles
con muchas aplicaciones diferentes y eliminan la
humedad no deseada del entorno interno de un edi-
ficio para permitir controlar la humedad relativa y

el punto de rocio. En aplicaciones comerciales e
industriales, los deshumidificadores ayudan a con-
trolar la condensacion, lo que garantiza el contenido

de humedad de su producto, permite operaciones
de proceso fluidas y maximiza la eficiencia de la
produccion.

Utilice esta guia completa y facil de seguir para
obtener mas informacion sobre como la deshumidi-
ficacion puede contribuir a su industria y/o aplica-
cion. Encuentre su reto, aplicacion o industria para
obtener mas informacion sobre las soluciones de
control de la climatizacion que le permitiran conse-
guir la climatizacion perfecta.

Indice

Desafios .......ccoceeviviiiniiiiec 4 Lineas de transporte ........cccccc..... 8 Centros de datos .......ccccceeveueuennne. 14

Bacterias, moho y hongos ............ 5 Revestimiento de productos ....... 8 Defensa ....ccococcvevviiiiciiiiie, 14

Reacciones quimicas ..................... 5 Secado de productos ..................... 8 Produccion de baterias .............. 15

Condensacion .......cccovevveeirennnn, 5 Secado por atomizacion ............... 9 OCIO it 15

Corrosion ... 6 Calorresidual .....cccoceciiiiiiiinn, 9 Museos, bibliotecas

Acumulacion de hielo .................. 6 INAUSENAs .ccccccccccrrrrrccricrrrerrs 10 Y QALErIaS i 15

Absorcién de la humedad ............ 6 Farmacéutica ......ccooeevvvnnnn. 11 Generacion de energia ............. 16

Propiedades mecanicas ................ 7 Alimentaria ... 12 Parques eolicos ... 16

Apelmazamiento/adherencia de ArChiVOS ...coooiiiiicieieeeeeee, 13 Supermercados y comercio

loS ProduCtOS .......rvevveeeeeeeeeeceene. 7 Automocion . 13 MINOrista ..., 16

Control del cierre ... 7 QUIMICA oo 13 Gama de servicios de Munters...17
Salas de secado ..o 14




Retos

Lleve las riendas de su climatizacion

Desde alimentos hasta archivos, pasando por servi-
cios publicos, centros de datos o defensa, casi todas
las industrias tienen desafios en el ambito del con-
trol de la climatizacion. La humedad, la temperatura
y la calidad del aire son factores que pueden afectar
a los procesos en todo el mundo. Y, sin un control
adecuado de la humedad, el exceso de humedad
ambiental puede provocar tiempos de inactividad
inesperados, productos defectuosos, problemas de
seguridad y salud, y pérdidas econdmicas.

Pero puede abordar los desafios de climatizacion
especificos a los que se enfrenta con una solucién
de deshumidificacion personalizada de Munters. EL
tratamiento probado y energéticamente eficiente
del aire que ofrece Munters le ayudara a optimizar
su climatizacion interior y le permitira disfrutar de un
negocio sostenible a largo plazo.

Crecimiento bacteriano,
moho y hongos

El aire himedo cargado de bac-
terias puede aumentar la posi-
bilidad de contaminacion en la
produccion y el almacenamiento.
Cuando el nivel de humedad es
superior al 70 % de HR, el moho,
los hongos y el mildiu florecen.

Desde las materias primas hasta
la produccion, el embalaje, el
transporte y el almacenamiento.
Todos los productos y edificios
se ven afectados por una hume-
dad relativa elevada. La vida util
y la calidad del producto pueden
mejorarse significativamente con
la deshumidificacion.

Aplicaciones probadas
— Museos y bibliotecas
— Archivos

— Ocio

— Alimentacion y farmaceutica

Reacciones quimicas

La humedad o el vapor de agua
es uno de los componentes que
pueden provocar una reaccion
quimica no deseada. Por ejemplo,
el litio (utilizado en la produccién
de baterias de litio) reaccionard
violentamente con el vapor de
agua. Por este motivo, la pro-
duccioén de baterias de litio solo
se puede realizar en una zona
extremadamente seca (deshumi-
dificada). También se sabe que los
explosivos y los carburantes son
sensibles a las reacciones quimi-
cas con la humedad.

El control de la humedad
mediante la deshumidificacion
evitara reacciones no deseadas
que podrian provocar la inestabi-
lidad del producto, un peligro de
explosion o la formacion de com-
puestos quimicos no deseados 'y
peligrosos, como gas hidrégeno.

Aplicaciones probadas

— Fabricaciéon de baterias de litio
— Almacenamiento de municion
— Semiconductores

— Almacenamiento de peliculas

Condensacion

Cuando el agua se evapora, se
convierte en vapor de agua. Al
entrar en contacto con superfi-
cies frias, se forma condensacion.
Esta podria gotear sobre pare-
des, techos y productos, lo que
aumentaria el riesgo de contami-
nacion del producto, asi como de
disminucién de la seguridad y la
calidad del mismo.

Los sistemas de deshumidificacion
crean atmosferas de baja hume-
dad para evitar esta contamina-
cion y reducir el medio para la
formacion de moho y microbios. El
uso de un deshumidificador para
el control de la condensacion de
Munters significa una reduccion
de la degradacién del producto,
de la corrosion y del deterioro de
la estructura del edificio.

Aplicaciones probadas

— Camaras y almacenes
frigorificos

v

— Polvo libre

v

— Procesamiento de alimentos
— Procesamiento farmacéutico

— Pistas de hielo y pabellones
deportivos

— Plantas de tratamiento de
aguas



Corrosion

La corrosion, o la oxidacion del
metal, depende en gran medida
de la presencia de humedad en
el aire. Una humedad relativa alta
hace que una fina capa de molée-
culas de vapor de agua se depo-
site en la superficie del metal.

La deshumidificacion puede
reducir la humedad relativa hasta
el 45-50 % sin ningun problema,
lo que detiene la corrosion. Esto
reducira drasticamente los danos
y los costes de mantenimiento.

Aplicaciones probadas
— Almacenamiento de acero
— Equipamiento militar
y vehiculos
— Ocio
— Puentes suspendidos

— Plantas de tratamiento
de aguas

Acumulacién de hielo

La acumulacion de hielo y escar-
cha afecta a la productividad, la
calidad y la seguridad.

Una solucién de deshumidifica-
ciéon puede ayudarle a mantener
los mas altos niveles de seguridad
al evitar por completo la forma-
cion de hielo y condensacion.

La ausencia de hielo evita que

los trabajadores resbalen y que
otra maquinaria sufra danos por
la caida de hielo. La ausencia de
nieblas minimiza los accidentes
causados por la visibilidad redu-
cida. La mejora de las condiciones
climaticas también potencia la efi-
ciencia de los evaporadores y los
equipos de congelacion al evitar
que se forme hielo, lo que garan-
tiza un mejor rendimiento, reduce
los ciclos de desescarche y ahorra
costes de mantenimiento.

Eliminar el vaho y la niebla dentro
de las camaras frigorificas mejo-
rara la visibilidad y la seguridad.

Aplicaciones probadas
— Camaras frigorificas

—> Congeladores/congeladores
en espiral

Absorcién de la humedad

La climatizacién debe contro-
larse estrictamente durante la
produccion, el envasado y el
almacenamiento de los productos
higroscopicos. La absorcion de
humedad puede alterar el funcio-
namiento preciso de un producto
final, del mismo modo que la vida
util se vera afectada si el producto
absorbe humedad durante la
produccion. Algunos productos
deben producirse y embalarse

en entornos con unos niveles de
humedad relativa inferiores al

25 % de HR.

Los sistemas de deshumidifica-
cién de Munters son la forma mas
sencilla y precisa de conseguir

y controlar las condiciones de
humedad exactas necesarias.

Aplicaciones probadas

— Fabricacion y embalaje de
materiales higroscopicos

— Transporte neumatico

— Silos

— Elaboracion de comprimidos

— Almacenamiento de madera
y papel

Propiedades mecanicas

Los materiales estan en equilibrio
con su entorno. En climas hume-
dos, los materiales absorberan
mas humedad del aire, mientras
que en climas secos ocurre lo
contrario. En algunos casos, esto
puede influir en las propieda-
des mecanicas de los materiales.
El papel que esté demasiado
humedo ya no volvera a estar
recto. Algunos tipos de pega-
mento sensibles a la humedad
perderan su poder adhesivo y el
nailon absorbera tanta humedad
que el tamano y la tolerancia del
producto se veran afectados.

Aplicaciones probadas

— Fabricacion y embalaje de
materiales higroscopicos

\%

Transporte heumatico
Silos

Elaboracién de comprimidos

NV

Almacenamiento de madera
y papel

Apelmazamiento/adherencia
de los productos

Muchos polvos y productos
atraen y retienen la humedad.
Cuando estos productos se alma-
cenan en silos o contenedores,

O se transportan en sistemas de
transporte neumatico, la hume-
dad puede hacer que estos ingre-
dientes se adhieran a las paredes
del silo y causen obstrucciones.
Estos problemas provocan un
descenso de la productividad, un
aumento de los costes de produc-
cion y una reduccion de la calidad
de los productos.

La deshumidificacion es una
forma sencilla y eficaz de evitar
la condensacion, la adherencia o
el abultamiento. Esto se traduce
en una mayor productividad,
menores costes de produccion,
menor tiempo de inactividad,
mejor higiene y una mayor calidad
del producto. También se puede
evitar el exantema del martillo en
los silos.

Aplicaciones probadas

\%

Manipulacion de materiales

\%

Transporte

N%

Embalaje
Silos

Alimentos en polvo

NN

Productos farmacéuticos

\%

Productos quimicos

Control del cierre

Munters ofrece soluciones de
control de la climatizacion inte-
grales, que proporcionan un
control preciso de la humedad
y la temperatura con diferentes
niveles de filtracion.

La combinacién de desecante y
refrigeracion funciona en armonia
junto con controles precisos.

Aplicaciones probadas
— Archivos
— Camaras de ensayo

— Productos farmacéuticos
(ingredientes farmacéuticos
activos, IFA)



Lineas de transporte

Cuando los ingredientes higros-
copicos y los polvos absorben la
humedad, se vuelven pegajosos y
se acumulan dentro de las lineas
de transporte. Los problemas de
flujo resultantes ralentizan el pro-
ceso, crean problemas de higiene
y, en ultima instancia, causan cos-
tosos tiempos de inactividad.

El secado previo del aire con un
deshumidificador de Munters
garantiza que los productos se
transporten en un entorno seco.
El resultado es un transporte
rapido y continuo sin problemas,
sin paradas de produccion
imprevistas.

Aplicaciones probadas

N%

Productos quimicos

N%

Alimentos

NS

Productos farmacéuticos

NS

Embalaje

NS

Pesaje

NS

Tuneles de enfriado

Revestimiento de productos

Los procesos de revestimiento
pueden acortarse y hacerse mas
uniformes anadiendo aire seco.
Independientemente de la esta-
cion del ano, las condiciones
climaticas de las estucadoras
seran estables durante todo el
ano, garantizando asi unas condi-
ciones 6ptimas. La productividad
aumenta y se reducen los costes
energéticos. El riesgo de conta-
minacion del sistema de acondi-
cionamiento por cualquier aire de
retorno humedo se eliminaria utili-
zando un sistema de deshumidifi-
cacion por desecante de Munters.

Disfrutara de una produccion
constante durante todo el ano,
que puede incluso aumentar
entre un 15 y un 20 %. Gracias a
la deshumidificacién de Munters,
también se consiguen tiempos de
secado mas cortos y la conformi-
dad con las normativas GMP.

Aplicaciones probadas
— Reposteria

— Elaboracion de comprimidos

Secado de productos

El método mas comun para el
secado de productos es introducir
aire caliente, evaporando asi la
humedad contenida en el pro-
ducto. Sin embargo, esto no es
ideal, ya que el aumento del calor
y la humedad aumenta el riesgo
de aparicién de moho y hongos.
Esto, a su vez, puede provocar
corrosion en la maquinaria y el
calor adicional puede danar el
producto que se esta secando.

Con los deshumificadores de
Munters, las condiciones pueden
mantenerse constantes para
evitar que se produzcan estas
condiciones destructivas.

Aplicaciones probadas

— Alimentos

— Productos farmacéuticos
— Productos quimicos

— Peliculas

Secado por atomizacién

El secado por atomizaciéon es una
practica comun en todo el mundo
para una variedad de productos.
En condiciones de calor y hume-
dad, el proceso de secado por
atomizacioén es susceptible a las
fluctuaciones estacionales. Los
cambios en las condiciones cli-
matolégicas ambientales influyen
en las condiciones del aire de
entrada del proceso de secado y
las consecuencias son una capa-
cidad de secado baja, grandes
fluctuaciones en el proceso y difi-
cultades para secar los productos
mas sensibles.

La deshumidificacion crea condi-
ciones de aire constantes durante
todo el ano. Esto facilita el pro-
ceso de secado por atomizacion,
protege la calidad del producto

y evita que el producto se pegue.
Se reduce la pérdida de polvo y se
mantiene al minimo el tiempo de
inactividad de la planta.

Aplicaciones probadas

— Alimentos, por ejemplo, leche
en polvo

— Industria farmacéutica

— Productos quimicos

Calor residual

Utilice el calor generado por
fuentes como la cogeneracion
(CHP). Esto puede darse en forma
de agua caliente a baja presion
(LPHW), normalmente a 85 °C.

El calor utilizado para reactivar los
sistemas de control de la clima-
tizacion suministra aire acondi-
cionado durante todo el ano a las
areas deseadas. Los resultados
incluyen una reducciéon de los
costes energéticos gracias a la
mejora de la eficiencia y la reduc-
cion de la carga del enfriador.

Aplicaciones probadas

— Diversas aplicaciones



Industrias La climatizacion perfecta para
la industria farmaceutica

Su climatizacién perfecta

Todas las industrias operan en entornos complejos Las soluciones innovadoras, eficientes y sostenibles
y exigentes. Sin embargo, las soluciones de deshu-  que controlan la temperatura interior y la hume- El control de la climatizacién es un factor importante — Reducir los efectos de la humedad en las
midificacion innovadoras, eficientes y sostenibles de  dad pueden crear un entorno saludable, reducir los para una produccién farmacéutica fiable y predeci- formulaciones
Munters pueden proporcionar un entorno estable costes energéticos, garantizar la calidad del pro- ble. Desde los laboratorios de +D hasta la produc- 5 Garantizar la conformidad con la normativa
con un menor consumo de energia cuando se com- ducto y prolongar la vida util del equipo. cién en serie, los sistemas Munters pueden: GMP/SOP
binan con otras tecnologias.

9 — Estabilizar las condiciones durante todo el ano — Aumentar la capacidad de produccion

— Mejorar las operaciones de pesaje y dosificacion 5 Garantizar la resiliencia y el tiempo de actividad

(controlando el contenido de humedad de los
ingredientes)
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— Reduccion de los residuos

1. Silos y transporte 4. Clasificacion/pesaje/mezcla
— Prevencién de la condensacion —> Reduccion de los bloqueos en 2 Contenido de humedad fijo
que provoca adherencia la maquinaria causados porla 4 Empaquetado/etiquetado
— Mejora del flujo de polvo condensacion . - -
) T ) > Reduccién de los danos en
— Reduccion de la limpieza — Garantia de un contenido de

el embalaje y los colapsos

humedad uniforme para un —> Mejora del escaneo de

2. Salas limpias e I1+D .
pesaje exacto

— Condiciones estables durante stiquetas
todo el afo 5. Trituracién y compresién 8. Refrigeracién
— Reduccion de los residuos — Gran productividad . e
o > Reduccidn significativa del
— Reduccion del consumo de .
3. Secado ] hielo en congeladores en
— Secado méas rapido en torres herds i espiral y taneles de
e — Mejora de la precision de la enfriamiento
de pulverizacién y lechos de dosificacion
fluidos — Reduccién significativa del
> Ahorro de energia de 6. Elaboracion de comprimidos hielo en los productos
hasta un 25 % — Prevencion de la adherencia = mejor calidad
— Condiciones uniformes, sin de los productos — Reduccién de los requisitos
— Reduccion de las paradas de limpieza

fluctuaciones estacionales
— Aumento de la capacidad

de produccion
10 11




La climatizacion perfecta para
la industria alimentaria

Desde la granja hasta la mesa, las soluciones de
control de la climatizacion de Munters se utilizan en
toda la cadena de suministro de alimentos para:

— Optimizar de la calidad de los productos

— Aumentar la capacidad de produccion

1. Silos y transporte

— Prevencion de la condensacion
que provoca adherencia

— Mejora del flujo de polvo

— Reduccion de la limpieza

2. Secado

— Secado mas rapido en torres
de pulverizacién y lechos de
fluidos

— Ahorro de energia de
hasta un 25 %

— Condiciones uniformes, sin
fluctuaciones estacionales

12

3. Clasificacion/pesaje/mezcla

— Reduccion de los bloqueos en
la maquinaria causados por la
condensacion

4. Congelacién y refrigeracion

— Reduccién significativa del
hielo en congeladores en
espiral y tuneles de
enfriamiento

— Reduccidn significativa
del hielo en los productos
= mejor calidad

— Reduccion de los requisitos de
limpieza

ot

— Mejorar la seguridad y la higiene
— Reducir los residuos

— Ahorrar energia

(]
oo
Supermercado Comida rapida

i b

5. Empaquetado/etiquetado

— Reduccion de los danos en
el embalaje y los colapsos

— Mejora del escaneo de
etiquetas

6. Refrigeracion

— Reduccioén del hielo, la
escarchay el vaho en las
camaras frigorificas

— Aumento de la seguridad

Archivos

Una humedad relativa alta e
incontrolada causa danos en la
mayoria de los materiales. Los
almacenes de archivos contienen
una amplia gama de materiales,
desde documentos, objetos y
textiles hasta archivos militares y
revistas que contienen municiones
y armas.

Evitar la corrosion, el moho, el
mildiu y/o los hongos prolongara
significativamente la vida util de
activos valiosos y de gran valor.
Prevenir las fluctuaciones esta-
cionales de humedad garantizara
el cumplimiento de los requisitos
de PD5454, ademas de eliminar
la necesidad de calefaccion en
algunas areas.

Aplicaciones probadas

— Libros, documentos y papel
— Semillas

— Peliculas, cintas y videos

— Obras de arte

Automocion

La industria automovilistica debe
cumplir unas especificaciones
precisas en cuanto a temperatura
y humedad. Los coches comple-
tos, los motores y las piezas se
someten a una gran variedad de
pruebas en camaras ambientales
y tuneles de viento.

Los equipos de Munters posibi-
litan el entorno adecuado para
las pruebas, la produccion y el
transporte de componentes de
automocion, lo que permite a
los fabricantes simular cualquier
condicion medioambiental con
sistemas de deshumidificacion
que puedan suministrar aire en
condiciones de punto de rocio
ultrabajo.

Aplicaciones probadas
— Pruebas de emisiones

— Revestimiento de vidrio,
pintura y secado

— Camaras acusticas
y de pruebas

— Tuneles de viento
— Laminado y moldeado

— Manufactura

Productos quimicos

La fabricacion de productos qui-
micos y productos quimicos finos
requiere una multitud de equipos
para garantizar la calidad y la
uniformidad. La humectacion no
deseada debido a los altos nive-
les de humedad puede crear una
serie de problemas para los fabri-
cantes de productos quimicos y
los usuarios de sus productos.

Munters puede crear el entorno
adecuado para la fabricacion, el
embalaje, el transporte y el alma-
cenamiento de productos sensi-
bles a la humedad.

Aplicaciones probadas

— Plasticos

NS

Secado de peliculas

NS

Moldeo por inyeccion

NS

Fundicion de precision

N%

Laminacion de vidrio y
plasticos
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Salas de secado/secado de
ropay prendas

Tanto las salas de secado militar
como las civiles pueden ahorrar
mucho dinero secando ropa y
uniformes con deshumidificacién
por desecante. El proceso emplea
un deshumidificador con ventila-
dor para secar la ropa de forma
rapida y eficiente sin necesidad de
calentarla ni secarla en secadora.

De instalacion sencilla y bajo
consumo de energia, esta solu-
cion también evita el desgaste de
la ropa y se puede utilizar para
una amplia gama de aplicaciones.
Esta solucién, que ha demostrado
ahorrar hasta un 70 % de costes
energéticos en comparacion con la
calefaccion, seca mas rapido que
la mayoria de los demas sistemas.

Aplicaciones probadas

— Uniformes militares y
conjuntos de salvavidas

— Centros de actividades
al aire libre y establos

— Escuelas, oficinas y clubes
deportivos
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Centros de datos

La climatizacién interior adecuada
es algo esencial para los centros
de datos. EL mantenimiento efi-
ciente de las condiciones adecua-
das puede mejorar la fiabilidad,
reducir los costes operativos y
garantizar que el centro de datos
funcione de una manera mas
sostenible. El equipo de un centro
de datos genera una cantidad
significativa de calor y funciona
de forma mas eficiente y fiable
dentro de ciertos rangos de tem-
peratura. Unos niveles de hume-
dad incorrectos en los centros de
datos pueden provocar descargas
electrostaticas o corrosion, lo

que puede danar los servidores,
mientras que una ventilacion
inadecuada puede poner en peli-
gro las condiciones de trabajo. Las
soluciones de Munters pueden
mantener de forma eficiente la
climatizacion interior perfecta con
una ventilacion y un control de la
humedad adecuados.

Defensa

La climatizacion dentro y alre-
dedor de los equipos, sistemas y
componentes militares y aeroes-
paciales tiene una influencia
directa en la calidad y el estado
de los articulos. Los entornos con
una humedad controlada ahorran
costes de mantenimiento y garan-
tizan una mayor disponibilidad
de los equipos. Ademas, el aire
seco reduce e incluso detiene la
corrosion reduciendo los niveles
de humedad relativa a aproxima-
damente el 40-45 %. También se
detendra el crecimiento de moho
y hongos tanto en infraestructu-
ras como en articulos con material
organico. Y la degradacién de los
compuestos quimicos de la muni-
cion se ralentiza o incluso puede
detenerse, optimizando su vida
util segura.

Aplicaciones probadas
— Almacenamiento de municién

— Almacenamiento en
condiciones de humedad
controlada (CHE)

— Activos almacenados

<

Productos electrénicos:
produccién de baterias con
punto de rocio bajo

El desarrollo y la fabricacion de
baterias de litio deben llevarse
a cabo en salas secas con una
humedad muy baja, indepen-
dientemente de si se trata de un
pequeno laboratorio de 1+D, un
microentorno o una gran planta
de produccion.

Cada sala seca es Unica y esta
disenada para garantizar unas
condiciones climaticas Optimas
con un punto de rocio de hasta
-40 °C y una humedad relativa
inferior al 1 %. Munters cuenta con
la experiencia y los conocimien-
tos para ofrecer el mejor entorno
posible, con soluciones personali-
zadas segun sus necesidades.

Aplicaciones probadas

— |+D y universidades

— Produccién de baterias

— Automocion - hibrida/eléctrica

— Almacenamiento eléctrico
en red

Ocio

Debido a la alta carga de hume-
dad en muchas instalaciones de
ocio y recreativas, las unidades
tradicionales de tratamiento del
aire no pueden crear una climati-
zacién interior comoda y saluda-
ble. Muchos estadios deportivos

y pistas de hielo dependen de la
deshumidificacion para obtener el
entorno perfecto para sus instala-
ciones, lo que mantiene a los atle-
tas a salvo de los problemas que
se pueden producir cuando hay
humedad no deseada en el aire.

Los sistemas de deshumidifica-
cion de Munters evitan la con-
densacion y la corrosion, reducen
los danos en el propio edificio y
reducen los costes energéticos.

Aplicaciones probadas
— Pistas de hielo
— Pistas de tenis interiores

— Pabellones deportivos

]
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Museos, bibliotecas y galerias

La humedad relativa cons-
tante conservara los objetos y
documentos de los museos, las
galerias y las bibliotecas. Desde
pequenas vitrinas y exposito-
res hasta almacenes y museos

o bibliotecas enteros, la deshu-
midificacion garantiza un control
constante de la temperatura y la
humedad relativa durante todo
el ano, a la vez que minimiza el
consumo de energia.

Las soluciones de deshumidifica-
cion de Munters pueden mejorar
la calidad del aire interior y evitar
el mohoy la corrosion.

Aplicaciones probadas

— Almacenamiento de obras de
arte, museos y galerias

— Bibliotecas y archivos de
documentos
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Servicios publicos, generacién
de energia y suspension de la
actividad

Una humedad elevada provoca
condensacion, corrosion y oxido,
lo que en una central eléctrica
causa problemas con las turbinas
de gas, las bombas, los equipos
de conmutacion y las operaciones
electrdnicas. Esto podria provocar
fallos en el arranque después de
interrupciones del mantenimiento,
con las consecuentes multas

por incumplimiento. El aire seco
garantiza que la central eléctrica
esté protegida contra la corro-
sion y se mantenga en perfectas
condiciones.

Las soluciones de deshumidifi-
cacién de Munters mantienen las
centrales eléctricas en las que se
han suspendido las actividades
perfectamente preservadas, lo
que permite una puesta en marcha
rapida desde la inactividad tempo-
ral o el modo de espera.

Aplicaciones probadas
— Desmantelamiento nuclear

— Proteccién de turbinas y
conservacion de calderas

— Centrales eléctricas en
construccion, funcionamiento
y mantenimiento
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Servicios publicos - parques
edlicos

En el caso de los aerogenerado-
res, el ambiente agresivo en el que
a menudo se ubican requiere una
proteccidon especial de la maqui-
naria de la géndola y la torre. Las
areas clave de riesgo incluyen la
penetracién de agua a través de
las entradas de aire y la corrosion
causada por condensacion.

Munters es un proveedor lider de
los fabricantes de aerogenerado-
res del mundo. Nuestras solucio-
nes de deshumidificacién ayudan
a preservar la maquinaria y las
torres.

Aplicaciones probadas

— Parques edlicos, incluidos
los parques marinos

Supermercados y comercio
minorista

El exceso de aire humedo que
entra en un espacio minorista
puede crear un entorno incébmodo
en la tienda. El aire humedo no
solo hace que los consumidores y
empleados se sientan frios y como
pegajosos, sino que también hace
que los sistemas de climatizacion
de la tienda trabajen mas para
alcanzar las temperaturas idea-
les, lo que se traduce en mayores
costes energeéticos. Los disena-
dores de sistemas de climatiza-
cion (HVAC) se enfrentan al reto
de cumplir con los requisitos de
refrigeracion sensibles y latentes,
a la vez que reducen la huella de
carbono y garantizan una mayor
eficiencia energética.

Para el sector minorista, las
soluciones de Munters ofrecen
un sistema HVAC mas eficiente y
de alto rendimiento que crea un
entorno comodo y saludable para
trabajar y comprar.

Aplicaciones probadas
— Supermercados

— Centros de distribucion

Gama de servicios de Munters

En Munters, nos comprometemos a ofrecer una car-
tera completa de ofertas de servicios para ayudarle
durante todo el ciclo de vida de su equipo Munters.

Asistencia para la puesta en marcha

Nuestros técnicos de mantenimiento cualificados se
aseguran de que su equipo funcione segun lo pre-
visto para que su inversion tenga el mejor comienzo
posible. Ofrecemos de todo, desde la puesta en
marcha basica de la unidad hasta amplias instalacio-
nes llave en mano.

Mantenimiento

Mantenga su equipo en marcha como si fuera nuevo
con visitas in situ realizadas por técnicos formados
en nuestras fabricas y comprobaciones periédicas
del rendimiento del rotor.

Reacondicionamiento y actualizacion

Aumente la eficiencia energética y la capacidad con
nuestras soluciones de reacondicionamiento para

equipos que ya estan en funcionamiento. Actualice
los controles, sustituya el rotor o actualice el venti-
lador para maximizar el rendimiento, ahorrar dinero
y energia. Munters también fabrica a medida blo-
ques de zeolita para sustituir todos los sistemas de
rotores de zeolita y carbono.

Contratos de servicio de Munters

Asegurese de que su equipo Munters funcione
siempre de acuerdo con las especificaciones.

Los contratos de servicio de Munters, adaptados
a sus necesidades, ofrecen un cuidado del ciclo de
vida de su equipo lider en el sector, y tranquilidad
para usted.

Repuestos originales Munters

Solo utilizamos repuestos originales Munters, que
estan disenados, probados y verificados para garan-
tizar que cada uno cumpla o supere las especifi-
caciones. Los practicos kits de servicio facilitan el
mantenimiento.
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Munters es un lider global en soluciones climaticas y de
tratamiento del aire energéticamente eficientes. Con el uso de
tecnologias innovadoras, Munters crea el clima perfecto para
sus clientes en una gran variedad de industrias.

Munters define el futuro del tratamiento del aire desde
1955. Actualmente, unos 4000 empleados se ocupan de la
fabricacion y las ventas en mas de 30 paises.

Para obtener mas informacion, visite www.munters.com

Munters se reserva el derecho a modificar las especificaciones, cantidades, etc. por motivos de produccion
u otras causas, tras la publicacién de este documento. © Munters AB, 2023

Industry and application guide-BR-ES-202305



